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  Shaper Origin & Absaugmobil . 
Generelle Info zum Tool - Sicherheitshinweise 
 
 
 
 
 
 
 
 

Technische Daten  

 
● Hersteller: Shapertools Produktname: Origin  

● Drezahlbereich 10.000 (Stufe 1) - 26.000 (Stufe 6) min 

● Fräserschaftdurchmesser Festtool Spannzangen: Standard: 8mm 

 

 

Allgemeine Sicherheitshinweise 

 
● Werkstück immer gut festspannen oder auf festgespannter Unterlage mit doppelseitigem 

Tape festkleben, nie in der Hand oder von Dritten halten lassen oder auf einer 

Opferplatte festkleben oder schrauben. Darauf Achten nicht in die Schrauben zu fräsen. 

● Maschine beim Fräsen stets an beiden Griffen halten und führen  

● Die Maschine stellt sicher, dass immer im Gegenlauf gefräst wird  

● Der Origin taucht erst ein, wenn die Spindel läuft 

● Vor Werkzeugwechsel Spindel vom Origin trennen – Stecker am Gerät ziehen 

● Werkzeug fest einspannen – dazu Schlüssel aus der Maschinenkiste oder 19mm 

Maulschlüssel verwenden  

● Keine defekten, rissigen, verbogenen oder stumpfen Werkzeuge verwenden  

● Unbedingt mit aktivem Staubsauger fräsen 

● Netzkabel aus dem Eingriffsbereich des Fräsers halten  

● Nach dem Fräsen Maschine reinigen und aussaugen. 

● Im Arbeitsbereich dürfen sich keine Unbeteiligten befinden  

● Maximale Frästiefe je Fräsgang bei Holz: 1 x Fräser-ø – Brandgefahr!  

● Ausreichend Vorschub bzw. nicht zu hohe Drehzahl verwenden, da sonst der Fräser 

ausglüht. (zur Orientierung siehe Grafik unten) 
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Persönliche Schutzausrüstung 

 
● Persönliche Schutzausrüstung  

● Gehörschutz (siehe Zubehör Box) 

● Schutzbrille (siehe Zubehör Box) 

● Staubmaske bei stauberzeugenden Arbeiten (besonders Hartholz) –(siehe Zubehör Box) 

● durchsichtigen Kunststofffingerschutz um den unteren Teil der Spindel montieren (hält 

durch Magnet/snap-on) 

● Lange Haare müssen sicher zurückgebunden sein  

● Pulloverkordeln müssen in den Pullover gesteckt werden, generell auf Lange Ärmel 

achten, evtl. zurückkrempeln 

● Geschlossene Schuhe tragen 

● Keine Lederhandschuhe tragen 

 

 

Vor der ersten Benutzung 

 
● Shaper stellt die dem Origin beiliegende Kurzstartanleitung zur Verfügung. Diese ist 

durchzulesen! Darin wird auch das Kleben der Tapestreifen erklärt.  

● Ebenfalls sollten unter folgendem Link alle Videos angeschaut werden: 

www.shapertools.com/start Hier werden die Grundlagen erklärt. Einen Überblick dazu 

findest du am Ende dieser Einweisung.  

● Der Shaper Origin hat keinen On-/Off Button, das Gerät fährt hoch sobald es mit dem 
Strom verbunden ist und kann dann eingerichtet werden. 

 
 
Verwendung  

 
Der Shaper Origin ist zur Bearbeitung von Kanten, zum Versäubern und auch zur 

kreativen Gestaltung (z. B. Einfräsen von Schrift oder Löchern in Plattenmaterial) geeignet. 

 Es ist wichtig, die folgenden Anweisungen genau zu beachten, damit der Origin nicht zu 

Gesundheitsschäden führt oder beschädigt wird: 

 

● Es dürfen mit der Maschine nur Holz und Kunststoff bearbeitet werden, dabei immer auf 

die richtige Fräserauswahl, Spindeleinstellung, Tiefeneinstellung und Vorschub achten. 

Welche Materialien kann ich mit Origin fräsen?  

● Hier findest du Werte zur Orientierung: Parameter-Empfehlungen je Material 

http://www.shapertools.com/start
https://support.shapertools.com/hc/de-de/articles/115002740813-Welche-Materialien-kann-ich-mit-Origin-fr%C3%A4sen
https://support.shapertools.com/hc/de-de/articles/360016398434-Parameter-Empfehlungen-je-Material
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● Bei der Verwendung der Maschine muss der Festool-Staubsauger verwendet 

werden, da sonst sehr viel Staub und Dreck entsteht. Dabei ist zu beachten, dass 

der Origin entweder an einer Steckdose des Festool-Saugers angeschlossen wird 

und der Sauger selbst auf „AUTO“ sowie voller Saugleistung steht oder der 

Staubsauger durchgängig an ist. Bei Holz kann sich der Einlass der Absaugung an 

dem Origin durch Holzsplitter zusetzen. Bei geringem Absaugeffekt ist die Arbeit zu 

unterbrechen und die Problemstelle zu finden.  

● Nach der Benutzung ist die Maschine mit dem Staubsauger zu reinigen. 

 

 

Einstellungen  

 
● Konstante Drehzahl: Die Motordrehzahl wird elektronisch konstant gehalten. Dadurch 

wird auch bei Belastung eine gleichbleibende Schnittgeschwindigkeit erreicht.  

● Drehzahlregelung: Die Drehzahl lässt sich mit dem Stellrad an der Spindel stufenlos 

einstellen. Dadurch können die Schnittgeschwindigkeit der jeweiligen Oberfläche optimal 

angepasst werden. 

●  Temperatursicherung: Bei zu hoher Motortemperatur werden Stromzufuhr und Drehzahl 

reduziert. Die Maschine läuft nur noch mit verringerter Leistung, um eine rasche 

Abkühlung durch die Motorlüftung zu ermöglichen. 

● Die Software des Origin verhindert das Verlassen des Fräspfades. 

● Die Software gibt die Fräsrichtung vor, es gilt den Anweisungen der Software folge zu 

leisten. 

● Die Maschine führt den Fräser selbstständig auf der Linie. Um ein gutes Ergebnis zu 

erzielen kann der Auto-Modus genutzt werden, in dem ein gleichbleibender Vorschub 

gewährleistet wird. Dafür den grünen Knopf gedrückt halten, der Fräskopf fräst dann im 

Kreisfeld automatisch. 

 

Fräserwechsel, Frästiefe, Drehzahl 

 
● siehe beiliegende Schnellstart-Anleitung oder folgenden Link: 

Wie wechsle ich den Fräser aus?.  

● Der Shaper verfügt über Menü Fräseinstellungen, in dem nach einem Durchmesser- oder 

Typwechsel die automatische Neukalibrierung abgefragt wird. Wichtig dabei ist, 

während des Vorgangs den Origin am besten nicht anzufassen. Der Fräser senkt sich 

automatisch ab und levelt. 

https://support.shapertools.com/hc/de-de/articles/115003047193-Wie-wechsle-ich-den-Fr%C3%A4ser-aus#:%7E:text=Um%20einen%20Fr%C3%A4ser%20zu%20wechseln,die%20Verriegelung%20der%20Spannzange%20einrasten
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● Über das Stellrad an der Spindel wird die Drehzahl gewählt, diese hängt vom Material 

des Werkstücks und dem Fräser ab. 

 
 

 

Arbeiten mit der Maschine 

 
● Beim Arbeiten mit der Maschine ist das Werkstück stets festzuspannen und gegen 

Verrutschen zu sichern. 

● Die Maschine muss mit beiden Händen gehalten werden.  

● Bei Arbeiten, die gefährliche Stäube erzeugen, ist der Staubsauger auf maximale Leistung 

einzustellen. Hierzu zählt auch Hartholz (vor allem Buche und Eiche sind nachweislich 

krebserregend!)  

● Tipps zum Festspannen:  

○ zu fräsende Objekte gut auf einer festgespannten Grundplatte mit doppelseitigem 

Tape festkleben oder auf Opferplatte festschrauben, Prüfen dass nicht in 

schrauben geschraubt wird 

○ Wichtig: Alle Teile die ausgeschnitten werden sollen, müssen ebenfalls mit 

Tape verklebt sein, da sie andernfalls am Ende verrutschen und dadurch 

eine Gefahr darstellen. Das ist vor allem bei kleinen und leichten Teilen der 

Fall. 

○ Fräsertiefe beachten. 

● Immer mit einer Opferplatte arbeiten um Fräsen in den Tisch zu vermeiden 

● Wenn möglich Origin in der gleichen Richtung beim Fräsen halten, in der gescannt 

wurde, Shaper aber leicht nach rechts oder links drehen wenn während des Fräsens 

Verbindung zum Tape verloren geht 

● Tipps für gute Ergebnisse bei Holz: Rechtwinklig zur Faserstruktur Vorschub leisten. Dies 

verhindert das Splittern des Holzes entlang der Maserung. 
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Nicht eisenhaltige Metalle (Aluminium, Kupfer, ...) 

 

Das Bearbeiten von nicht eisenhaltigen Metallen ist nur für fortgeschrittene Benutzer 

erlaubt. Hier muss beim ersten mal fräsen eine Person von InKüLe anwesend sein. 

 

Benutzung Shapertape / Erstellung Ausgabe Fräsdatei 

 
● Grundsätzlich gibt es zwei verschiedene Möglichkeiten Origin einzusetzen: 

● Shaper Tape: 

○ Using ShaperTape  

○ Vor allem für größere Flächen oder Arbeiten im Bestand. 
○ Reinige die Oberfläche, auf die du das ShaperTape kleben möchtest. Sie sollte 

sauber, trocken und stabil sein. 

○ Schneide das Tape in passende Längen und klebe es parallel und gleichmäßig 

auf die Arbeitsfläche. 

○ Schalte die Shaper Origin ein und wechsle in den Scan-Modus. 

○ Bewege das Gerät langsam über die Oberfläche, damit es das Tape erfasst und 

eine digitale Karte erstellt. 
○ Achte darauf dass du über die Fläche hinaus klebst damit der Shaper das 

Tracking nicht verliert 

● Erstellung Ausgabe Fräsdatei 

o Zeichnung anfertigen (muss in den Shaper Trace Rahmen passen; am besten 

schwarz auf weiß) 

o geeignet sind fineliner mit 1.0 Mine 

o Rahmen auf die Zeichnung legen 
o Foto machen mit der Shaper Trace Anwendung; öffnen über QR-Code auf der 

Rückseite des Rahmens; hierfür muss man angemeldet sein mit dem zugehörigen 

Shaper Account 

o Bearbeitung mit der Shaper Trace Anwendung im Browser, z.B. smoothness, 

linienführung/Kontur etc. 

o als SVG exportieren 

o falls nötig das SVG in z.B. Illustrator überarbeiten (falls pocket, inside, outside 

geschnitten werden soll muss die Form geschlossen sein) 

o SVG über Computer auf den USB-Stick des Shaper Origins übertragen 

o hier die vorlagen für illustrator cs 5 und cs 6:  Farbkodierung mit Adobe Illustrator  

https://support.shapertools.com/hc/en-us/articles/115002790213-using-shapertape
https://support.shapertools.com/de/hc/de-de/articles/115002735794-farbkodierung-mit-adobe-illustrator
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